ДОГОВОР  
купли-продажи №
г. Симферополь                 



                 «    »             2024 г.
           «_______________», именуемое в дальнейшем по тексту «ПОСТАВЩИК»,  в лице      ______________________, действующего на основании Устава, с одной стороны, и АО «ЗАВОД «ФИОЛЕНТ», именуемое в дальнейшем по тексту «ПОКУПАТЕЛЬ», в лице Первого заместителя генерального директора Новиченко Анатолия Васильевича , действующего на основании доверенности №26/13239 от 27.12.2023года, с другой стороны, далее именуемые «Стороны», заключили настоящий Договор о нижеследующем:
1. Предмет Договора и его краткое описание.
1.1. Поставщик продает, а Покупатель покупает на условиях поставки DDP (Инкотермс 2010), 295017, Россия, Республика Крым, г. Симферополь, ул. Киевская 34/2 Аппарат лазерной сварки черных и цветных металлов-1шт., именуемый в дальнейшем по тексту «Оборудование». Тип и количество поставляемого Оборудования указываются в заявке покупателя переданной по факсу, спецификации (Приложение №1), являющиеся неотъемлемой частью настоящего договора.
1.2. Поставщик гарантирует, что поставляемое Оборудование соответствует требованиям технического задания, приведенного в Приложении №2 к настоящему Договору, которое является неотъемлемой частью настоящего договора, свободно от любых прав третьих лиц, новое – год выпуска не ранее 2023г. (не допускается поставка Оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов), не бывшее в эксплуатации и не бывшее выставочным образцом, прошло таможенную очистку, ввезено на территорию РФ с соблюдением Российского законодательства, русифицированное, работоспособное и готовое к эксплуатации.
1.3. По настоящему договору не начисляются и не уплачиваются проценты на величину суммы долга за период пользования денежными средствами, предусмотренные статьей 317.1 Гражданского кодекса Российской Федерации
2.  Общая сумма Договора и порядок расчетов.
2.1. Стоимость Оборудования включает стоимость Товара, затраты на его упаковку, маркировку, страховку и транспортировку, таможенную очистку и сертификацию (с предоставлением декларации о соответствии таможенного союза), техническую документацию на русском языке, шеф-монтажа, пусконаладочных работ,  консультирования персонала Покупателя, гарантийного обслуживания, иные затраты Поставщика, в том числе подлежащие уплате налоги, сборы, пошлины и иные обязательные платежи.

2.2. Предельная  сумма  Договора,  по  взаимной  договоренности  сторон,  устанавливается  в  размере ___________руб. , в том числе НДС 20%-  ____________руб.;
2.2.1. Первый платеж – Покупатель производит предоплату в размере 25 % от общей суммы договора, в размере                     руб., в том числе НДС 20% -              руб.    , после выставления счета Поставщиком на предоплату(согласно заявке Покупателя);
2.2.2. Второй платеж – Покупатель производит оплату в размере 25 % от общей суммы договора, в размере _____________руб., в том числе НДС 20% - ______________руб. , в течение 10 (десяти) банковских дней после отправки по факсу уведомления о готовности Оборудования к отгрузке со склада Поставщика;                     
2.2.3. Третий платеж  – Покупатель производит оплату в размере 25 % от общей суммы договора в размере _____________ руб., в том числе НДС 20% - _______________руб. , в течение 15 (пятнадцати) банковских дней с даты подписания «Акта приёмки-передачи оборудования» (форма акта Приложение №3 к настоящему Договору).
2.2.4. Четвёртый платеж  – Покупатель производит оплату в размере 25 % от общей суммы договора в размере _____________ руб., в том числе НДС 20% - _______________руб. , в течение 15 (пятнадцати) банковских дней с даты подписания «Акта сдачи оборудования в эксплуатацию» (форма акта Приложение №4 к настоящему Договору).
2.3. Датой оплаты считается дата списания средств с расчетного счета Покупателя.

3. Сроки поставки.
3.1. Оборудование, указанное в п.1.1. настоящего Договора, должно быть поставлено Поставщиком Покупателю не позднее двух месяцев с момента поступления платежа согласно п. 2.2.1. на расчетный счет Поставщика. Досрочная поставка по согласованию сторон разрешается. 

3.2. При отсутствии оплаты согласно пункта 2.2.1. товар не обязателен к выкупу.
3.3. Датой поставки считается дата поставки Оборудования на склад Покупателя с оформлением акта приёма-передачи оборудования согласно приложения №3 к настоящему Договору.
4. Качество.
4.1. Поставляемое Оборудование должно соответствовать требованиям Технического задания (Приложение №2) настоящего Договора.
4.2. Дополнительные или специальные требования к поставляемому Оборудованию предварительно письменно согласовываются сторонами и оформляются в виде дополнительного соглашения.

4.3. Качество поставляемого Оборудования должно подтверждаться сертификатом происхождения СТ1 или  иными документами о качестве Оборудования, представляемыми Поставщиком Покупателю – этикеткой Поставщика, содержащей следующую информацию - наименование Оборудования, год изготовления Оборудования, наименование производителя Оборудования, количество Оборудования - и заверенной подписью и  печатью Поставщика. Поставщик предоставляет Покупателю протоколы измерения геометрических параметров оборудования завода-изготовителя.
4.4. Приемка   Оборудования   Покупателем   по   количеству   производится   в    соответствии   с «Инструкцией о порядке приемке продукции производственно-технического назначения товаров народного - потребления по количеству», утвержденной постановлением Госарбитража  при Совете Министров СССР от «15» июня 1965 г. № П-6.

4.5. Приемка Оборудования Покупателем по качеству производится в соответствии с «Инструкцией о порядке приемке продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по качеству», утвержденной постановлением Госарбитража при Совете Министров СССР от «25» апреля 1966 г. № П-7.

4.6. Право собственности на Оборудование, а также все риски его повреждения и утраты переходят от Поставщика к Покупателю с даты его поставки.

4.7. Оборудование поставляется в упаковке, обеспечивающей его сохранность при надлежащем хранении и транспортировке.

4.8. Порядок проведения входного контроля Оборудования по качеству определяется             ГОСТ 24297-87.

4.9. Замена бракованного Оборудования и оплата транспортных расходов по возврату бракованного Оборудования при оформлении рекламационного акта, осуществляется за счет Поставщика. 

4.10 . ПОСТАВЩИК несет ответственность перед ПОКУПАТЕЛЕМ   за порчу, повреждение или поломку груза вследствие ненадежной упаковки, за образование коррозии из-за недостаточной или несоответствующей консервации до момента начала приемки груза уполномоченными представителями.

4.11. Поставляемый материал (продукция, товар) должен соответствовать Техническому регламенту ЕАЭС 037/2016 «Об ограничении применения опасных веществ в изделиях электротехники и радиоэлектроники».
5. Порядок проведения испытаний, порядок сдачи-приемки  оборудования.
5.1. По прибытию Оборудования совместно с представителем Поставщика на территорию Покупателя, Покупатель в течение 3-х рабочих дней обязуется подписать «Акт приема-передачи Оборудования» (Приложение №3), в присутствии представителей Поставщика.  Первичное вскрытие упаковки должно производиться только в присутствии представителя Поставщика и Покупателя или с письменного разрешения Поставщика переданного по факсу или электронной почте. При невыполнении этого требования, какие-либо претензии со стороны Покупателя о несоответствии объема комплектации поставленного оборудования, объему комплектации, оговоренного настоящим Договором в Приложении №1, не принимаются.
5.2. Комплектность Оборудования проверяется при выгрузке на территории Покупателя, в присутствии представителей со стороны Поставщика и Покупателя, о чем вносятся соответствующие записи в «Акт приема-передачи Оборудования».
5.3. С Оборудованием должны быть поставлены следующие сопроводительные документы: Товарная накладная, транспортная накладная, сертификат качества завода-изготовителя, сертификат соответствия нормам ЕС, сертификат таможенного союза о соответствии товара требованиям ГОСТов по безопасности эксплуатации данного оборудования на территории РФ. 

5.4. Поставщик принимает на себя обязательства осуществить шеф-монтаж, консультирование специалистов Покупателя, испытание Оборудования в соответствии с настоящим Договором совместно с персоналом Покупателя. ПОКУПАТЕЛЬ направляет ПОСТАВЩИКУ «Извещение о готовности к ПНР», не позднее 14 (четырнадцать) дней с момента поставки Оборудования ПОКУПАТЕЛЮ в соответствии с датой поставки по п. 5.1.

5.5. В течение 5 (пяти) рабочих дней с момента получения «Извещения о готовности к ПНР», специалисты ПОСТАВЩИКА выезжают к ПОКУПАТЕЛЮ для производства пуско-наладочных работ по вводу Оборудования в эксплуатацию и консультирования специалистов ПОКУПАТЕЛЯ (в течение периода сдачи оборудования в эксплуатацию) по основам управления Оборудованием. По окончании работ оформляются «Акт сдачи Оборудования в эксплуатацию» (форма акта Приложение №4 к настоящему Договору) и «Акт ознакомления технических специалистов ПОКУПАТЕЛЯ с особенностями управления и эксплуатации Оборудования» (форма акта Приложение № 5 к настоящему Договору).

5.6. На время проведения работ Покупатель назначает постоянного ответственного представителя, наделенного соответствующими полномочиями, для оперативного решения организационно-технических вопросов.

5.7. Покупатель проводит работы по доставке Оборудования к месту установки (по территории завода), проводит необходимые коммуникации (электроэнергию, сжатый воздух, заземление) на основании письменного согласования с Поставщиком и в соответствии с технической документацией на Оборудование, и сдает представителю Поставщика.            
Расходы по установке Оборудования на место монтажа и подключению коммуникаций несет Покупатель, работы по монтажу и подключению выполняются силами специалистов Покупателя под руководством специалистов Поставщика.
5.8. Покупатель должен ознакомить и обязать выполнять представителей Поставщика с правилами Техники безопасности, пожарной безопасности и внутреннего распорядка по месту проведения работ, под роспись в журнале по технике безопасности. Ответственность за выполнение правил безопасности при произведении шеф-монтажных работ лежащих на специалистах Поставщика остается за Поставщиком.

5.9. Покупатель не имеет права опробовать или эксплуатировать Оборудование до завершения приемо-сдаточных испытаний и оформления соответствующей документации. 
5.10. Поставщик имеет право сделать перерыв в проведении работ для получения технических консультаций.
5.11. Покупатель для проведения шеф-монтажных работ предоставляет в распоряжение Поставщика необходимый слесарно-монтажный инструмент, вспомогательные материалы ,  аттестованным персоналом. 
5.12. Стоимость шеф-монтажных работ и консультирования специалистов Покупателя входит в общую стоимость настоящего Договора.

5.13. Покупатель, обеспечивает возможность вноса на территории  и, по окончании работ, выноса инструментов, приспособлений, документации и рабочей одежды, принадлежащих представителям Поставщика, в соответствии с контрольно-пропускным режимом предприятия Покупателя.
5.14. Покупатель обеспечивает необходимые условия для проведения испытаний,  обеспечивает необходимое количество смазочных материалов, исправную и непрерывную подачу сжатого воздуха, воды и электроэнергии для Оборудования, наличие персонала необходимого для работы Оборудования. Поставщик обязан в присутствие Покупателя на данном оборудование изготовить тестовые детали по согласованному с Покупателем Техническому заданию (Приложение №2). Оборудование испытывается с достижением соответствующих характеристик указанных в Техническом задании Покупателя, а также получении необходимого количества изготовленных  деталей на заданных характеристиках оборудования, указанных в Приложении №2.
5.15. Покупатель в течение 24-х часов с момента окончания шеф-монтажных работ и получения «Акта ввода оборудования в эксплуатацию» обязуется подписать «Акт ввода оборудования в эксплуатацию» или мотивировать отказ от приемки. В случае обоснованного отказа Покупателя от подписания «Акта ввода оборудования в эксплуатацию»  в установленный срок, сторонами составляется двухсторонний «Протокол», с перечнем необходимых доработок и сроков их выполнения. По выполнении работ, оговоренных «Протоколом», Покупатель обязуется подписать «Акт ввода оборудования в эксплуатацию» в течение 24 часов.
5.16. Срок выполнения шеф-монтажных работ составляет не более 10 (десяти) рабочих дней.

6. Гарантия.

6.1.   Поставщик гарантирует, что Оборудование изготовлено из качественных материалов. Срок гарантии на Оборудование, при соблюдении правил эксплуатации и технического обслуживания, должен составлять не менее 12 (двенадцати) месяцев, гарантия на излучатель -36 месяцев. 

6.2. Началом гарантии на Оборудование является день подписания «Акта ввода оборудования в эксплуатацию».
6.3. Если во время гарантийного периода обнаруживается, что Оборудование имеет производственные  дефекты, или  не соответствует спецификации Договора (Приложение №1), то Покупатель обязуется в течение 24-х часов известить об этом Поставщика, предоставляя ему описание дефекта. После получения такого извещения, если случай является гарантийным, Поставщик должен в течение 5 (пяти) рабочих дней направить своих специалистов для устранения этого дефекта или, по своему усмотрению, бесплатно заменить неисправные части.         

Срок устранения неисправностей, требующих замены узлов и деталей, не должен превышать 30 (тридцати) рабочих дней со дня принятия решения о необходимости такой замены представителями Покупателя и Поставщика, если случай является гарантийным. 
Период устранения неисправностей оформляется двухсторонним актом, оформленным за подписью уполномоченных представителей сторон. За нарушение срока устранения неисправностей, возникших по вине Поставщика, Покупатель вправе взыскать с Поставщика пени в размере 0,03% суммы Договора за каждый день просрочки, но не более 3% от стоимости неисправных частей. Любые другие претензии, в том числе о прямых и косвенных убытках, упущенной выгоде, неустойкам, выплатам третьим лицам, убыткам, прочим издержкам, не указанным в данном Договоре, исключаются, не принимаются и компенсациям и оплате не подлежат.

6.4. Покупатель не имеет права самостоятельно осуществлять ремонт и вносить изменения в Оборудование в течение всего периода гарантийного срока без письменного разрешения Поставщика.
6.5. Гарантийные обязательства за Оборудование лежат непосредственно на Поставщике на протяжении всего гарантийного срока.

7. Обстоятельства непреодолимой силы.
7.1. Ни одна  из Сторон не несет ответственности за частичное или полное неисполнение обязательств по Договору, если такое неисполнение вызвано обстоятельствами непреодолимой силы. Для данной статьи обстоятельства  непреодолимой силы означает  непредвиденные  обстоятельства, возникшие во время действия Договора, и на течение которых Стороны  не могут повлиять.

7.2. К таким обстоятельствам относятся  стихийные бедствия, запреты Правительства  или  решения  соответствующих государственных органов, в том числе в выдаче разрешения на экспорт,  пожары, наводнения, землетрясения и  другие стихийные  бедствия, взрывы, война  или военные действия, забастовки  и другие  обстоятельства непреодолимой силы.

7.3. Сторона, подвергшаяся  действию  таких  обстоятельств,  обязана  немедленно  в письменном виде  уведомить  другую сторону  о возникновении, виде и возможной  продолжительности  действия соответствующих обстоятельств с приложением  подтверждающих  документов. Если эта Сторона не сообщит  о наступлении  обстоятельств непреодолимой силы, она лишается права ссылаться на них, разве что само такое обстоятельство  препятствовало  отправлению такого сообщения.      

7.4. В случае  возникновения обстоятельств  непреодолимой силы, при условии соблюдения  требований  п. 7.3. Договора, срок  выполнения  обязательств по Договору  продлевается  на срок  действия  вышеуказанных  обстоятельств.

7.5. После прекращения  действия  обстоятельств  непреодолимой силы  пострадавшая Сторона  незамедлительно  уведомляет  об этом другую Сторону  в письменной форме. В этом уведомлении указывается срок, к которому такая Сторона планирует исполнять обстоятельства, исполнение которых было приостановлено вследствие наступления указанных обстоятельств.

8. Ответственность сторон.
8.1.  За неисполнение  или ненадлежащее исполнение  условий Договора Стороны несут ответственность  в соответствии  с действующим  законодательством Российской Федерации.

8.2. В случае несвоевременных, подтвержденных Поставщиком в письменном виде, сроков оплаты указанных в пункте 2.3 настоящего Договора, Поставщик вправе взыскать с Покупателя пени в размере 0,03 % от суммы просроченного платежа за каждый день просрочки, но не более 5% от общей суммы договора.  

8.3. В случае несвоевременной поставки Оборудования, Покупатель вправе взыскать с Поставщика пеню в размере 0,03 % от суммы, уплаченной Покупателем до поставки Оборудования за каждый день просрочки в поставке, по несвоевременно поставленной единице Оборудования, но не более 5% от суммы, полученной Поставщиком до поставки Оборудования, по данной несвоевременно поставленной единице Оборудования.
9. Порядок разрешения споров.

9.1. Все споры и разногласия, которые могут  возникнуть  из  настоящего  Договора или  в  связи с ним, будут, по возможности, разрешаться путем  переговоров  между сторонами. В случае если  стороны не смогут прийти к взаимному соглашению, то дело подлежит разрешению в Арбитражном суде, по месту нахождения Ответчика. При этом должен быть соблюден претензионный порядок, в соответствии с которым после предъявления письменной претензии стороны установили 20 (двадцатидневный) календарный срок для разрешения спора и ответа на претензию.

10. Прочие условия.

10.1. Все  приложения  к  данному  Договору  являются  неотъемлемой  частью  данного  Договора.
10.2. Изменения  и  дополнения  к  данному  Договору  являются  действительными  только  в  том  случае, если  они  выполнены  в  письменной  форме  и  подписаны  обеими  сторонами.

10.3. Приложения к настоящему Договору согласуются дополнительно.

10.4. Любые приложения, изменения  и дополнения  к настоящему Договору  должны быть  заключены Сторонами в письменной форме. Документы, переданные по факсу или электронной почте, имеют юридическую силу  до момента предоставления  оригинала.
10.5. Покупатель не имеет права передавать свои права и обязанности по данному Договору третьим лицам и делать зачет в одностороннем порядке без письменного согласия Поставщика.

10.6.Любые другие претензии, в том числе о прямых и косвенных убытках, упущенной выгоде, неустойкам, выплатам третьим лицам, убыткам, прочим издержкам, не указанным в данном договоре, исключаются, не принимаются и компенсациям и оплате не подлежат.

10.7. Договор составлен на русском языке в 2-х экземплярах, по одному экземпляру для каждой  из Сторон. Оба экземпляра   имеют  одинаковую  юридическую силу. Каждый лист Договора должен быть подписан уполномоченными лицами Сторон.
10.8. Стороны  обязуются  извещать друг друга в случае изменений  своих реквизитов предусмотренных разделом 11 Договора, в письменной форме  в течение 3(трех) рабочих дней  с момента изменения в порядке и в соответствии с п. 10.4. настоящего Договора.
10.9. Настоящий Договор вступает в силу с момента его подписания и действует до 30.04.2025г., а в части взятых на себя обязательств – до полного их исполнения. Факсимильные копии настоящего Договора являются действительными до момента получения оригиналов.
10.10. Стороны пришли к соглашению, что проценты по настоящему договору согласно ст. 317.1 ГК РФ не начисляются.

10.11. Стороны, по результатам полного исполнения принятых обязательств по договору, в том числе по приемке и оплате поставленной продукции, в течение 3-х рабочих дней составляют АКТ об исполнении обязательств.

10.12. Поставщик обязуется предоставить Покупателю проект товаросопроводительных документов для согласования и предоставить вышеуказанные документы только после их письменного одобрения Покупателем, в сроки согласованные сторонами. 

10.13. При необходимости закупки дополнительных комплектующих и расходных запасных частей, поставка этих запасных частей осуществляется на основании этого договора с подписанием дополнительного соглашения к каждой закупке.

10.14. Стороны обязаны сохранять конфиденциальность полученной  информации, а также сведений, которые могут  рассматриваться как коммерческая тайна. Сторона получившая такую информацию, не вправе сообщать  ее третьим лицам без согласия другой стороны.

10.15. Стороны настоящего договора  в соответствии  со ст.431.2 ГК РФ  заверяют, что являются добросовестными налогоплательщиками: обязанности, установленные  действующим законодательством  в части  предоставления  налоговой  и бухгалтерской отчетности, а так же  по оплате  налогов  исполняют  надлежащим образом; обладают необходимыми средствами, обеспечивающими исполнение настоящего договора; гарантируют достоверность данных заверений, а так же  обязуются  возместить другой стороне  по ее требованию убытки, причиненные недостоверностью таких заверений.

10.16. Стороны настоящего договора  заверяют, что на момент заключения и исполнения договора  не прибывают в состоянии  банкротства, гарантируют достоверность данных заверений, а так же  обязуются  возместить другой стороне  по ее требованию убытки, причиненные недостоверностью таких заверений.

10.17. В случае неуплаты Поставщиком суммы НДС в бюджет во исполнение   налогового законодательства РФ по настоящему Договору Покупатель вправе требовать с Поставщика, возмещения уплаченной Покупателем  в бюджет суммы НДС не принятой налоговым органом к вычету как полностью, так и в части. Данное условие не применяется к поставщику, находящемуся на упрощенной системе налогообложения.

10.18. При невозможности  исполнения п. 10.17 настоящего договора, применить субсидиарную ответственность к генеральному директору и/или учредителю Поставщика. Данное условие не применяется к поставщику, находящемуся на упрощенной системе налогообложения.

10.19. Истребовать с Поставщика пени в размере 10% от уплаченной поставщиком в бюджет суммы НДС и не принятой  налоговым органом к вычету, следующего расчета: за каждый календарный день не принятия налоговым органом соответствующей суммы НДС Покупателя, в рамках настоящего Договора с даты  оплаты Покупателем НДС за Поставщика. Данное условие не применяется к поставщику, находящемуся на упрощенной системе налогообложения.

10.20. Во всем, что не предусмотрено Договором, Стороны  руководствуются действующим законодательством Российской Федерации.

11. Реквизиты сторон:

	«Поставщик»

	«Покупатель»
АО «ЗАВОД «ФИОЛЕНТ»


295017,   Республика  Крым,

г. Симферополь,  ул. Киевская, 34/2, 

ОГРН 1149102099640, 

ИНН 9102048745,

КПП 910201001 

Получатель: АО «Завод «Фиолент»,

р\с 40702810900080008800,

Банк получателя: Российский национальный

Коммерческий банк (публичное  акционерное общество), 

БИК 043510607,

к/с 30101810335100000607 в отделении

Банка России по Республике Крым

info@zdphiolent.ru


	Генеральный  директор  
____________________________/                /


	Первый заместитель генерального директора           АО «ЗАВОД «ФИОЛЕНТ»
_______________________ / Новиченко А.В./


ПРИЛОЖЕНИЕ № 1
к Договору                           от «      »             2024 г.
СПЕЦИФИКАЦИЯ 
	Поз.
	
	Наименование
	Модель
	Кол-во
	Ед.
	Цена с НДС

руб
	Всего с НДС

руб

	1
	
	Аппарат лазерной сварки
	
	1
	шт.
	
	

	
	
	
	
	
	
	НДС 20%:
	

	
	
	
	
	
	
	ИТОГО:
	

	____________________________/                  /
	Первый заместитель генерального директора
          АО «ЗАВОД «ФИОЛЕНТ»

_______________________ / Новиченко А.В./    




ПРИЛОЖЕНИЕ № 2
к Договору                           от «      »             2024 г.

.
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ 
на приобретение и поставку аппарата лазерной сварки черных и цветных металлов,                           с дальнейшим подключением к роботу по протоколу Modbus
ЦЕЛЬ ЗАДАНИЯ: Приобретение и поставка аппарата лазерной сварки черных и цветных металлов  



Период поставки: 3 квартал 2024г. 

1. Адрес поставки 

Российская федерация, Крым, город Симферополь, ул. Глинки 67, 2 площадка АО «Завод «Фиолент»
Цена договора включает в себя стоимость расходов на тару, упаковку, маркировку, пуско-наладочные работы, обучение персонала, страховку, оформление необходимой документации, погрузоразгрузочные работы, доставку товара до места, налоги, сборы и другие обязательные платежи.

2. Назначение

Аппарат лазерной резки предназначен для выполнения сварочных операций различных черных и цветных металлов в среде защитного газа, с дальнейшим подключением к роботу по протоколу Modbus.

Сварка встык

· Углеродистые стали – до 6мм

· Лист БТ-ПН-О-1,00 ГОСТ 19904-90/К2708-4-II-Н-08 пс ГОСТ 16523-97

· Лист БТ-ПН-О-1,50 ГОСТ 19904-90/К2708-5-IIIа-08 пс ГОСТ 16523-97

· Лист БТ-ПН-О-2,0 ГОСТ 19904-90/К2708-IIIа-08 пс ГОСТ 16523-97

· Лист БТ-ПН-О-3,0 ГОСТ 19904-90/К2708--IIIа-08 пс ГОСТ 16523-97

· Лист БТ-ПН-О-3,5 ГОСТ 19904-90/К2708-4-III-08 пс ГОСТ 16523-97

· Нержавеющие стали  – до 6мм

· Алюминий и алюминиевые сплавы – до 6мм

· Лист АМг6.М 1,5 ГОСТ 21631-2023;Лист АМг6.М 2,0 ГОСТ 21631-2023 
· Лист АМг6.М 3,0 ГОСТ 21631-2023;Лист АМг6.М 4,0 ГОСТ 21631-2023 
· Лист АМг5.М 5,0 ГОСТ 21631-2023;Лист АМг5.М 6,0 ГОСТ 21631-2023
 
Сварка внахлест

· Углеродистые стали – до 8мм

· Лист БТ-ПН-О-1,00 ГОСТ 19904-90/К2708-4-II-Н-08 пс ГОСТ 16523-97

· Лист БТ-ПН-О-1,50 ГОСТ 19904-90/К2708-5-IIIа-08 пс ГОСТ 16523-97

· Лист БТ-ПН-О-2,0 ГОСТ 19904-90/К2708-IIIа-08 пс ГОСТ 16523-97

· Лист БТ-ПН-О-3,0 ГОСТ 19904-90/К2708--IIIа-08 пс ГОСТ 16523-97

· Лист БТ-ПН-О-3,5 ГОСТ 19904-90/К2708-4-III-08 пс ГОСТ 16523-97

· Нержавеющие стали  – до 8мм

· Алюминий и алюминиевые сплавы – до 8мм

· Лист АМг6.М 1,5 ГОСТ 21631-2023;Лист АМг6.М 2,0 ГОСТ 21631-2023 
Лист АМг6.М 3,0 ГОСТ 21631-2023;Лист АМг6.М 4,0 ГОСТ 21631-2023 
Лист АМг5.М 5,0 ГОСТ 21631-2023;Лист АМг5.М 6,0 ГОСТ 21631-2023
Виды швов:

· Стыковые

· Угловые

· Тавровые

· Кольцевые 
3. Состав аппарата

	№ пп
	Наименование
	Кол., шт.

	1. 
	Корпус аппарата
	1

	2. 
	Иттербиевый волоконный лазер IPG 2000 Вт.
	1

	3. 
	Система термостатирования УТСМ-2.6
	1

	4. 
	Комплект электроники с ЧПУ ( на ОС Android)
	1

	5. 
	Программное обеспечение UniWeld
	1

	6. 
	Сварочный пистолет
	1

	7. 
	Податчик проволоки с кабелем подключения
	1

	8. 
	ЗИП расходных материалов
	1

	9. 
	Защитная маска сварщика
	1

	10. 
	Комплект технической документации на русском языке
	1


4. Технические, функциональные характеристики и основные параметры установки:

	Оптическая мощность лазерного источника, Вт 
	2000 Вт 

	Длина волны рабочего лазера, нм 
	1064-1078 

	Длина волны пилотного лазера, нм 
	600-700 

	Оптическая мощность пилотного лазера, мВт 
	1 

	Управление излучением 
	Постоянный/импульсный 

	Частота развертки пистолета сварки, Гц 
	1-50 

	Ширина развертки в точке фокуса макс, мм 
	0,2-5мм 

	Регулировка точки фокуса при оригинальном сопле и мундштуке, мм 
	+/-5мм 

	Температура окружающего воздуха в рабочем режиме, °С
	10-40 

	Допустимая влажность окружающего воздуха, % 
	<80%

	Напряжение питания аппарата лазерной сварки*, В 
	400В/50Гц/15А 

	Потребляемая мощность не более, кВт 
	9,2 

	Защита по стандарту IP 
	21 

	Габаритные размеры без податчика, мм (ДхШхВ)
	1178х702х1286мм 

	Вес аппарата без податчика, не более кг 
	271 

	Опция подключения к роботу по протоколу Modbus
	


4.1. Корпус

· Усиленная конструкция

· Эргономичные ручки по периметру 4 шт.

· отсек для хранения волокна

· отсек для хранения расходных материалов

· поворотные колеса с фиксацией

· внешняя розетка на 220в

· держатель пистолета

· петли для подъема и спуска аппарата грузоподъемными механизмами 4 шт.

4.2. Иттербиевый волоконный лазер IPG 2000 Вт.
· Длина волны излучения:    

· минимальная – 1065 нм;

· типовая – 1070 нм;

· максимальная – 1080 нм.

· Режим работы: непрерывный, модулируемый.

· Номинальная выходная оптическая мощность: 2000 Вт.

· Диапазон выходной мощности при стабильном режиме генерации (после 20 м выходного волоконного кабеля): 10 – 100%.

· Стабильность мощности, % не более 
±1

· Частота модуляции выходной мощности: 5 кГц.

· Диаметр жилы транспортного волокна, мкм 
не более 50

· Длина выходного волоконного кабеля, м. не менее 20 

· Оптический вывод, QBH- совместимый коннектор

· Тип охлаждения, водяное

· Рабочее напряжение, 400 Вольт 50 Гц

· Потребляемая мощность, типовая 5700 Вт

· Гарантия на лазер, не менее 3 лет

4.3. Система термостатирования УТСМ-2.6

· Номинальная мощность теплосъема: 2,6 кВт.

· Контроллер высокого и низкого давления.

· Интегрирована в основной корпус аппарата

· Производительность магистрали – не менее 20 л/мин.

· Температура воды на выходе поддерживается любая из диапазона от -5 до +25 °C (в том числе 18°C).

· Стабильность температуры воды на выходе: ±1 °C.

· Температура окружающей среды: от +5 до +45 °С.
4.4. Комплект электроники с ЧПУ ( на ОС Android)

4.5. 
Программное обеспечение UniWeld

Библиотека материалов

· Предустановленные материалы с параметрами обработки

· Редактирование параметров обработки материалов

· Редактирование списка материалов – добавление, удаление, экспорт или импорт материалов

· Режим резки

· Режим очистки шва

Регулировка  

· амплитуды выходного излучения от 10 до 100%

· частоты модуляции выходной мощности (от 10 до 5000 Гц)

· коэффициента заполнения импульса лазерного излучения (от 1 до 100%)

· частоты развертки луча (1-100 Гц)

· Ширины шва - расстояния по плоскости, на которое может отклониться луч. (от 0,1 до 5 мм в диаметре)

Формы развертки луча

· точка

· линия

Управление защитным газом

Времени предпродува защитного газа - позволяет стабилизировать газовый поток до появления излучения.

· Времени постпродува защитного газа - позволяет предотвратить загрязнение защитного стекла сварочного пистолета продуктами обработки

Управление податчиком проволоки

· «Предподача» - период, в который осуществляется подача проволоки до включения излучения (мс).

· «Задержка отключения лазера» - задержка отключения излучения до останова подачи проволоки (мс).

· «Время отскока» - время, за которое происходит отскок проволоки после отключения излучения (мс).

· «Скорость подачи» - скорость подачи проволоки (%).

· «Скорость отскока» - скорость, с которой происходит отскок проволоки после снятия излучения (%).

Индикаторы состояния модулей

· «Лазер»

· «Головка»

· «Контакт»

· «Газ»

· «Проволока»

Регулировка точки лазерного луча относительно оси сопла для сварки труднодоступных участков

Журнал устройства

· Состояние модулей устройства

· Работа периферийных датчиков

Удаленная диагностика

Обновление ПО

4.6. Сварочный пистолет

Изменение ширины сварного шва (max 5mm)

Изменение формы развертки луча

· точка

· линия

Сдвиг излучения от оси сопла

Юстировка излучения с осью сопла

Автоподача проволоки
Интегрированный экран отображения  заданных параметров обработки

Дополнительное охлаждение оптики коллиматора

Кабель 7,5 м.п.

4.7. Податчик проволоки с кабелем подключения

- ролики для подачи проволоки диаметром 0.8-1.0 мм.

- ролики для подачи проволоки диаметром 1.2-1 6 мм.

4.8. ЗИП расходных материалов

· Фокусирующая линза F=120 d20           

· Защитное стекло 20 мм                           

· Ключ для сварочного резака                  

· Кольцо O-ring d20                                   

· Мундштук сопла

· Сопло №1 для сварки стыковых швов

· Сопло №2 для сварки внутренних углов

· Сопло №3 для сварки внешних углов

· Сопло №4 для сварки с проволокой

· Сопло №5 круглым отверстием. Сопло ручной резки металла

· Безворсовые салфетки для очистки оптики        

· Средство чистящее                                                

· Баллон c сжатым воздухом

· Подставка фторопластовая

· Очки  защитные

4.9. Защитная маска сварщика

4.10.  Комплект технической документации на русском языке

· Руководство по эксплуатации и обслуживанию, включая техническое описание.

· Паспорт.

· Сертификаты.

5. Требования к эксплуатационной документации (комплект на русском языке):

- паспорт аппарата;

- техническое описание (технические характеристики и конструкция оборудования);

- перечень запасных и быстроизнашивающихся деталей с указанием заказного номера;

- электрические схемы аппарата;

- гидравлические схемы аппарата;

- руководство по эксплуатации аппарата;

- руководство по техническому обслуживанию аппарата;

- руководство по ЧПУ оператора;

- общие указания по технике безопасности.
 6. Требования к приборам и системам безопасности, оборудование должно соответствовать:

- ГОСТ 12.2.003-91 "Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требования безопасности",
- ГОСТ МЭК 60204-1-2007 "Безопасность машин. Электрооборудование машин и механизмов. Часть 1. Общие требования",
- ГОСТ 12.2.049-80 "Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие эргономические требования", 
-  ГОСТ 12.1.003-83 "Система стандартов безопасности труда. Шум. Общие требования безопасности", 
- ГОСТ 12.1.004-91 "Система стандартов безопасности труда. Пожарная безопасность. Общие требования";

- требованиям технического регламента Таможенного союза «О безопасности машин и оборудования», принятого Решением Комиссии Таможенного союза от 18 октября 2011г.
- При аварийной остановке станок должен обеспечивать категорию остановки 1 по 
ЕN 60204-1.
- система аппарата должна обеспечивать гарантированный «отскок» инструмента в случае аварийного отключения электроэнергии
- приводы исполнительных органов оборудования аппарта должны иметь предохранительные устройства, способные останавливать исполнительный орган при перегрузке, способной вызвать поломку аппарта или травмировать рабочего;
- в конструкции аппарата должны быть предусмотрены устройства, исключающие самопроизвольное включение и (или) перемещение механизмов;
- конструктивные особенности аппарата должны обеспечивать безопасность, а также экологичность эксплуатации и обслуживания оборудования. 
7. Климатические условия эксплуатации: 

Исполнение оборудования должно соответствовать ГОСТ 15150-69 "Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории условия эксплуатации хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды".

- температура в помещении: +10…+35°С

- относительная влажность: 80% 

8. Доставка и упаковка

- Поставщик доставляет оборудование до склада Заказчика по адресу:  
 Российская федерация, Крым, город Симферополь, ул. Глинки 67

- Срок поставки не более 2-х месяцев с момента поступления от Заказчика первого авансового    платежа, возможна досрочная поставка.

- Всё оборудование и его элементы поставляются в специальной упаковке, которая должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки (не допускаются видимые повреждения, коррозия, деформация, нарушения, связанные с функциональными возможностями оборудования или его точности.) 

9. Порядок оказания услуг (Поставки)
· Поставка и Услуги предоставляются на основании Договора между Покупателем и Поставщиком.

· Поставщик должен являться изготовителем или официальным дилером завода производителя на территории РФ.

· Поставщик обязан предоставить дилерский сертификат (если не является заводом производителем).

· Сервисные специалисты поставщика обязаны пройти курс обучения под руководством специалистов завода-изготовителя. Поставщик обязан предоставить об этом официальный документ.

· Поставщик не позднее 20 рабочих дней с момента поставки оборудования на склад Покупателя должен обеспечить начало выполнения пуско-наладочных работ оборудования и обучения специалистов Покупателя. Длительность пусконаладочных работ и обучения должна составлять не более 20 (двадцати) рабочих дней с момента их начала. 

· Подписанные Товарная накладная и акт выполненных работ считаются подтверждением надлежащего, в полном объеме, оказания услуг по Договору.

- Схема оплаты уточняется согласно Договору. 
10. Требования к качеству сварки. Требования к условиям приемки оборудования. Должно быть выполнено:

 Приемка оборудования происходит на территории Заказчика
 Проверка комплектности оборудования, состава опций и принадлежностей, согласно спецификации;

 Проверка работоспособности оборудования и выполнения всех необходимых функций без нагрузки;

 Отработка режимов, обеспечивающих требования к сварке и сварным швам в соответствии с эскизами (Приложение А, Б) и ГОСТ 13919-1-2017, ГОСТ 13919-2-2017, EN 1011-6-2017,  ISO 22826-2017.

 Испытание под нагрузкой и проверка аппарата осуществляется путем сварки изделий 

в количестве. по 12 шт. по эскизам ( каждого вида сварочного шва и толщины материала указанного в эскизах) Приложение А и приложение Б являются неотъемлемой частью технического 

 задания. Оценка и соответствие сварных швов по ГОСТ 13919-1-2017, ГОСТ 13919-2-2017, EN 1011-6-2017,  ISO 22826-2017.

 Проверка на отсутствие деформации заготовок при сварке (соответствие ГОСТ 13919-1-2017, ГОСТ 13919-2-2017, EN 1011-6-2017,  ISO 22826-2017).

 Проверка работы оборудования в автоматическом режиме без нагрузки в течение 8 часов;

 Обучение представителей заказчика эксплуатации и обслуживанию оборудования;

По результатам оформляется акт выполненных работ

11. Гарантия

· Гарантийный срок службы – не менее 12 месяцев с момента ввода оборудования в эксплуатацию. 

·    Гарантийный срок службы иттербиевого волоконного лазера IPG с момента ввода в эксплуатацию – 36 месяцев.

· Поставщик обеспечивает устранение обнаруженных дефектов по гарантийному случаю в течение 15 календарных дней с момента получения заявки (уведомления) от Заказчика.

· Оборудование должно быть поставлено комплектно и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость.

· Поставляемое оборудование должно быть новым, то есть не бывшим в эксплуатации, не восстановленным, без дефектов материала и изготовления, не модифицированным, не переделанным, не поврежденным, без каких-либо ограничений (залог, запрет, арест и т.п.) и соответствовать требованиям, изложенным Заказчиком.
Приложения:
1. Приложение А

2. Приложение В
	____________________________/                  /
	Первый заместитель генерального директора           АО «ЗАВОД «ФИОЛЕНТ»

_______________________ / Новиченко А.В./    
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ПРИЛОЖЕНИЕ В
[image: image2.jpg]L

Hob N dudn

CmbikoBoe CoeauHEeHLE

Pk

Horep odoaza

Mapxa mamepuia

7

08nc FOCT 16523-97

N

N~

08nc FOCT 16523-97

P
e

2 ¢

fTod

CoeduHeHue 6 Haxrecm

3 7 |08nc TOCT 16523-97
5 Yluem AM26.M 4,0 TOCT 21631-2023
7 Yluem AM26.M 4,0 TOCT 21631-2023

lIplraoseceticie 5

anfa

it A

SNIECN N

luem AM26.M 4,0 TOCT 21631-2023

b -
i Aaem

A o

R Far iy

Jopasys

Aom | Mocco | Macwmal

Pozpad mmmmmm = N%Q 74
st tabors cbaprely coeduHeruy || e

Hyemumn
JRORTBE

e f
L

KermnBrn






ПРИЛОЖЕНИЕ № 3

к Договору                           от «      »             2024 г.

Форма Акта приемки – передачи Оборудования

	 Акт приемки – передачи Оборудования

г. Симферополь


 «____» ___________ 2024 г.

_______________, именуемое в дальнейшем «Поставщик», с одной стороны, и  АО «ЗАВОД «ФИОЛЕНТ»,  именуемое  в  дальнейшем «Покупатель», в соответствии с условиями  Договора поставки  №  от « »     2024 г. составили  настоящий  Акт о нижеследующем:   

      Поставщик поставил, а Покупатель принял следующий товар (Оборудование) по наименованию и  количеству:

№

Наименование Оборудования

Кол-во, по договору, шт.

Кол-во, фактич. передано, шт.

1

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

Повреждения упаковки (характер / нет) _________________________________________________________

Видимые дефекты (характер / нет) _____________________________________________________________

Другие замечания (характер / нет) ______________________________________________________________

ПОДПИСИ СТОРОН

ПОСТАВЩИК:

ПОКУПАТЕЛЬ:

                АО «ЗАВОД «ФИОЛЕНТ»
     ________________________________________
 должность

    ________________________________________

    должность

   __________________/ _______________________/

           подпись                                                   Ф.И.О.
  __________________/ ______________________/

           подпись                                                   Ф.И.О.



ПРИЛОЖЕНИЕ № 4 

к Договору  №                       от «    »       2024 г 

Форма Акта сдачи оборудования в эксплуатацию
	                                          Акт сдачи оборудования в эксплуатацию

г. Симферополь                                                                                        « _____»  ___________ 2024 г.

      ___________, именуемое в дальнейшем «Поставщик», с одной стороны, и  АО «ЗАВОД «ФИОЛЕНТ»,  именуемое  в  дальнейшем «Покупатель», в соответствии с условиями  Договора поставки  №       от «  »      2024 г.. составили  настоящий Акт о нижеследующем:

1. ПОСТАВЩИК передал, а ПОКУПАТЕЛЬ принял Оборудование, наименование и количество которого  приводится ниже:

№ п/п

Наименование

Кол-во, шт.

1

серийный №___________

1

     2. Оборудование поставлено, пусконаладочные работы выполнены в полном объеме.

    3. Оборудование сдано в эксплуатацию. «Покупатель» по качеству и комплектности Оборудования 

        претензий да/нет.

    4. Датой ввода Оборудования в эксплуатацию является дата подписания настоящего Акта.     

    5.  Настоящий Акт  вступает в силу с даты его подписания Сторонами. 

    6. Настоящий Акт составлен в двух экземплярах, имеющих равную юридическую силу, по одному для 

        каждой из Сторон.

ПОДПИСИ СТОРОН

ПОСТАВЩИК:

ПОКУПАТЕЛЬ:

                               «      »
                АО «ЗАВОД «ФИОЛЕНТ»
     ________________________________________
 должность

    ________________________________________

    должность

   __________________/ _______________________/

           подпись                                                   Ф.И.О.
  __________________/ ______________________/

           подпись                                                   Ф.И.О.



ПРИЛОЖЕНИЕ №5 

к Договору                            от «    »       2024 г

Форма Акта ознакомления технических специалистов Покупателя 

с особенностями управления и эксплуатации Оборудования

	Акт ознакомления технических специалистов Покупателя 

с особенностями управления и эксплуатации Оборудования

г. Cимферополь                                          


       «____» ___________ 2024 г.

   _________________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________________

_____________________________________________________________________________________

серийный  №  _________________________.

Список специалистов, прошедших ознакомление 

с особенностями управления и эксплуатации Оборудования

1. ________________________

2. ________________________

3. ________________________

4. ________________________

5. ________________________

ПОДПИСИ СТОРОН

ПОСТАВЩИК:

ПОКУПАТЕЛЬ:

                                «        »

                АО «ЗАВОД «ФИОЛЕНТ»
     ________________________________________
 должность

    ________________________________________

    должность

   __________________/ _______________________/

           подпись                                                   Ф.И.О.
  __________________/ ______________________/

           подпись                                                   Ф.И.О.
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