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1. Macca paroHa-726 kr, macca rnogeeckn —S500 Kkr, Macca Tersnexxkm c 8-
ponnMkamMm —585 kKr,
2. [NaBapUTb BAroHa Be3 49r BeadonacHocTK 400622062514,
3. BaroH HeoBxoguMo geMoHTUMPOBATHL C KaHaTa Ha HCKA v mepepecTu HA BEPXHOIO
9. BaroH cMOHTMPOBQTL TAKWMM OBPA3OM, UTO Bbl €0 MACCA Bbl/AQ HA CTOMKAX, A Mogeecka cTaHUMO MAaTo Am—MeTpu
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8. Crepxy 4BYTABPA HABRAPUTL TPYBY gMaMeTPOM OT 44-46 MM 4189 UCK/oUeHUSA

COCKQ/b3bIBAHUA B BOK Te/eXKW C 8—10 POAMKAMM, ®0TO30HA - BATOH KO AU-TIETPU
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AdonyckaeTca pAPUTL LWBL 3/71eKTPogAMU He Huxe 350 MOCT 9467
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1. Масса вагона-726 кг, масса подвески -500 кг, масса тележки с 8-ю Масса вагона-726 кг, масса подвески -500 кг, масса тележки с 8-ю роликами -585 кг. 2. Габариты вагона без дуг безопасности 4006*2206*2514.  Габариты вагона без дуг безопасности 4006*2206*2514.  3. Вагон необходимо демонтировать с каната на НСКД и перевести на верхнюю Вагон необходимо демонтировать с каната на НСКД и перевести на верхнюю станцию плато Ай-Петри. 4. Металлическую конструкцию для инсталляции фотозоны собрать по месту с Металлическую конструкцию для инсталляции фотозоны собрать по месту с использованием грузоподъемной машины.
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5. Вагон смонтировать таким образом, что бы его масса была на стойках, а подвеска Вагон смонтировать таким образом, что бы его масса была на стойках, а подвеска с тележкой будут висеть на балке. Т.е. амортизаторы вагона должны быть в свободном положении. Под вагон сделать подпорки по месту для исключения раскачивания. 6. Укосины из уголка 40*40*4 по низу конструкции прикрепить при помощи анкеров к Укосины из уголка 40*40*4 по низу конструкции прикрепить при помощи анкеров к плитки пола с шагом 1 метр. 7. Арматуру забить по месту через опорные плиты листового металла после монтажа Арматуру забить по месту через опорные плиты листового металла после монтажа всей конструкции и обварить. 8. Сверху двутавра наварить трубу диаметром от 44-46 мм для исключения Сверху двутавра наварить трубу диаметром от 44-46 мм для исключения соскальзывания в бок тележки с 8-ю роликами.  9. Ручная дуговая сварка по ГОСТ 5264-80.Который определяет основные типы, Ручная дуговая сварка по ГОСТ 5264-80.Который определяет основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений из сталей, а также сплавов на железоникелевой и никелевой основах, выполняемых ручной дуговой сваркой. Допускается варить швы электродами не ниже Э50 ГОСТ 9467. 10. Металлическая конструкция должна быть окрашена в два слоя. Окрашивание Металлическая конструкция должна быть окрашена в два слоя. Окрашивание выполняется после обязательной подготовки поверхности. Первый слой — грунтовочный, обеспечивающий адгезию последующих слоёв с защищаемой поверхностью. в с защищаемой поверхностью. Второй слой — финишный, формирующий защитное и декоративное покрытие.  финишный, формирующий защитное и декоративное покрытие.  11. Работы проводить при благоприятных погодных условия в отсутствие сильного Работы проводить при благоприятных погодных условия в отсутствие сильного ветра (до 15 м/с) и атмосферных осадков сильной интенсивности более 8 мм/ч или 0,8 мм за 6 минут. 
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